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ABSTRACT: 

A cutting bit for milling cavities, having a plate-shaped mounting part (2) and a cutting part (3) 
provided with at least one cutting edge (4). For the purpose of low and uniform loading of the 
cutting edge (4) and to guarantee operationally reliable chip removal, provision is made according 
to the invention for ttie cutting bit to be designed to be thicker in the area of tiie cutting part (3) 
compared with the mounting part (2), and for the cutting edge (4) to have a helical shape relative 
to tfie axis (5) of rotation of the cutting bit 
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@ Schneldplatte. 

@ Die Effindung betrifft eino Schneidplatte turn Frdsen von 
HAhlungen mlt el nam ptattenfdrmlgen Aufnahmecell <2) und 
einem mft zumindest etner Schneide (4) versehenen Schneid* 
entail (3). Zum Zwecke efner geringen und gleichmdStgen Be- 
lestung der Schneide (4) und um eine betriebssichere Spana- 
bfuhf zu gewahrlelsten, ist erfindungsgemdQ vorgesehen, 
daB die Schneidplane im Bereich des Schnetdenteita (3) 
gegenOber dem Aufnahmeteil 12) verdicM ausgebildet ist und 
daB die Schneide (4) einen wendelartigen Verlauf retativ zur 
. Orehachse (5) der Schneidplatte aufwetat. 
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Schneldplatte 

B Die Erfindung bezieht sich auf elne Schneidplatte zum 

Prasen von Hohlungen mit elnem plattenffirmigen Aufnahroeteil 
und mit einem mit zumindest einer Schnelde versehenen 
Schneidentell. 

10 Belm FrSsen von H5hlungen, wle z.B. Kugelbahnen homokine- 
tischer Gelenke, treten, bedingt durch die Geometrie der 
H5hlungen, an den verschiedenen Schneidenbereichen einer 
Schneidplatte ungleichmSBige Belastungen auf, so da6 gewis- 
se Bereiehe der Schneidplatte schneller verschleissen und 

15 zum Wechseln der Schneidplatte zwingen. Weiterhin treten 
als Polge dieser unglelchm5Bigen Belastungen in den einzel- 
nen Bereichen der Schneide verschiedene Zerspanungspara- 
neter auf, welche zu unterschiedlicher Spanbildung und zu 
unterschiedlicher Oberf ISchengUte fUhren. Deshalb ergeben 

20 sich, insbesondere bei Hohlungen geringer Dimensionen 
Probleme mit der Spanabfuhr. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schneid- 
platte der elngangs genannten Art zu schaffen, welche eine 
26 kleine, gleichmSBige Schneidenbelastung erm6glicht und bei 
welcher eine betrlebssichere Spanabfuhr gewShrleistet ist. 

Die Aufgabe wird erfindungsgeraSB dadurch gelSst, daB die 
Schneidplatte im Bereich des Schneidenteils gegentlber dem 
30 Aufnahmeteil verdickt ausgebildet ist und dafi die Schneide 
einen wendelartigen Verlauf relativ zur Drehachse 

der Schneidplatte aufweist. 

Die erfindungsgemSBe Schneidplatte weist gegenOber dem 
35 Stand der Technik erhebliche Vorteile auf. Durch die ver- 
dickte Ausbildung im Bereich des Schneidenteils ist es 
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1 mCglich, unabhSngig von der Geometrie des Aufnahrneteils 
die Schnelden so auszugestalten, dafi sie in optimaler 
Weise an den Zerspanungsprozefi anpaBbar sind. Dadurch, daB 
die Schneide einen wendelartigen Verlauf relativ zur Dreh- 
5 achse der Schneidplatte aufweist, ist es meglichiv'an den ver- 
schiedenen Schnittbereichen der Schneidplatte, welche ver- 
schiedenen geometrischen Abschnitten der HShlungen ent- 
sprechen, stets eine optimale Neigung bzw. Steigung der 
Schneide vorzusehen. Auf diese Weise werden die erforder- 

10 lichen Schnitt- und Vorschubkrafte erheblich gesenkt. 
Weiterhin tritt eine gleichmaAige Spanbildung auf, so daB 
die Spanabfuhr in problemloser Weise erf olgen kann, ohne 
daB die Gefahr besteht, daB bereits erzeugte SpSne den 
Zerspanungsvorgang negativ beeintrSchtigen. Ein weiterer 

15Vorteil der erfindungsgeroafien Schneidplatte ergibt sich 

daraus, daB der Aufnahmeteil nicht verdickt ausgebildet ist, 
so daB die. Schneidplatte in handelsflbliche Werkzeuge ein- 
setzbar ist. 

20 Eine vorteilhafte Ausgestaltung der erf indungsgemaBen 

Schneidplatte ist dadurch gegeben, daB eine in Drehrichtung 
der Schneidplatte hinter der Schneide angeordnete Spankara- 
msrhinter der Schneide angeordnete Spankairaner einen wendelarigen Verlauf 
relativ ZLT Et^iaJee der Sdmaici>latte. Auf diese Weise wird erreicht, cbB die l^srionmsr 

25 an die Geometrie und Ausbildung der Schneide angepaBt ist 
und unter alien Betriebsbedingungen eine optimale Abfuhr 
der SpSne ermBglicht. Ein Verklemmen von SpSnen zwischen 
der Spankammer und den Wandungen der Hohlung wird somit 
vermieden. 

30 

Eine vorteilhafte Ausbildung der Spanplatte ist weiterhin 
dadurch gegeben, daB die wendelartige Schneide vom stirn- 
seitigen Bereich der Schneidplatte zu deren rlickseitigem 
Bereich hin in Drehrichtung rOcklSufig ausgebildet ist. 
35 Eine derartige Ausgestaltung filhrt zu einer gleichmSBigeren 
Belastung der Schneiden und verhindert somit partiell auf- 
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1 tretenden tlbertDSfiigen VerschlelB. 

Schneidplatten, welche erflndungsgemSB in der vorstehend 
genannten Art ausgebildet sind, kSnnen in handelsUbliche 
5Werk2euge, wie z,B. einen Messerkopf oder einen Aufnahme- 
schaft eingesetzt werden. Dabei kann es ausreichend sein, 
die Schneidplatte lediglich mit einer Schneide^ welche sich 
VOID stirnseltigen Bereich zu einem seitlichen Bereich er- 
streckt, zu versehen. 

10 

Eine gOnstige Ausgestaltungen der erf indungsgemSfien Schneid- 
platte ist dadurch gegeben, dafi diese symroetrisch zur Dreh- 
achse ausgebildet ist und daB die Schneiden auf einer HUll- 
kugel angeordnet sind. Mit einer derartigen Schneidplatte 

15 ist es auf einfachste Weise rooglich, Hbhlungen mit teil- 
kreisformigem Querschnitt, insbesondere Kugelbahnen zu 
erzeugen. Bei einer derartigen Schneidplatte erweist es 
sich weiterhin als vorteilhaft, daB der iro stirnseltigen 
Bereich der Schneidplatte angeordnete wendelartige 

20 Schneidenbereich in Drehrichtung vorlaufend ausgebildet 
ist. Dies fUhrt dazu, daB dieser Bereich bei einem Vorschub 
der Schneidplatte bzw. des mit dieser versehenen Werkzeugs 
zuerst zun Schnitteinsatz gelangt. 

25 Eine weitere vorteilhafte Auegestaltung der Schneidplatte 
ist dadurch gegeben, daB diese syrametrisch zur Drehachse 
ausgebildet ist und daB die Schneiden auf einen Hullzylin- 
der angeordnet sind. Auf diese Weise ist es mSglich, Rillen 
Oder Kugelbahnen mit einem rechteckigen Querschnitt zu er- 

30 zeugen. Weiterhin ist es moglich, sacklochartige H6hlungen 
zu erzeugen. 

Die erfindungsgemaBe Schneidplatte kann auch in beliebigen 
anderen Formen ausgebildet sein, bei welchen die Schneiden 
35 z.B. auf einem HUllkegelstumpf oder auf einem HUllellipsoid. 
angeordnet sind. 
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1 Ira folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfilhrungsbei- 
spielen in Verbindung mit der Zeichnung beschrieben. Dabei 
zeigen: 

5 Fig. 1 eine Draufsicht auf den stirnseitigen Bereich eines 
ersten AusfUhrungsbeispiels, 

Fig. 2 eine Seitenansicht auf die in Fig. 1 rechtsliegende 
Seite, 

10 

Fig. 3 eine Unteransicht der Darstellung von Fig. 1, 

Fig. M eine Seitenansicht auf die in Fig. 1 obenliegende 
Seite, 

IB 

Fig. 5 eine Draufsicht auf ein zweites Ausftlhrungsbeispiel, 

Fig. 6 eine Seitenansicht der in Fig. 5 rechtsliegenden 
Seite, 

20 

Fig. 7 eine Seitenansicht der in Fig. 5 obenliegenden 
Seite, und 

Fig. 8 eine schematische Darstellung eines Aufnahmeschafts 
25 mit einer daran befestigten erfindungsgemSfien 

Schneidplatte. 



In den Fig. 1 bis 4 ist ein erstes AusfUhrungsbeispiel 
einer erfindungsgemSfien Schneidplatte dargestellt. Die 

30 Schneidplatte 1 weist einen Aufnahmeteil 2 auf, welcher 
plattenfSrmig ausgebildet ist und mit einer Ausnehraung 9 
versehen ist. Der Aufnahmeteil 2 ist plattenformig ausge- 
staltet und weist eine gleichbleibende Dicke auf, so dafi 
er, wie nachfolgend in Fig. 8 dargestellt ist, in eine Nut 

35 eines Werkzeugs einsetzbar ist. Bei der in Fig. 2 darge- 
stellten Seitenansicht der Schneidplatte 1 ist links ein 
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1 stirnseitiger Bereich 7 und rechts ein rUckseitiger Be- 
reich 8 vorgesehen. Der rtlckseitige Bereich 8 ist beim Ein- 
satz in eine Nut elnes Werkzeugs mlt dem Nutgrund In Ein- 
griff bringbar, so deB eine sichere Befestigung der Schneid- 
5 platte gewShrleistet ist, Bei dem gezeigten Ausftihrungs- 
beispiel ist die Schneidplatte symmetrisch zu einer Dreh- 
achse 5 ausgebildet. Ein Schneidenteil 3 ist gegentiber dem 
Aufnahmeteil 2 verdickt ausgebildet. Der Schneidenteil 3 
weist eine Schneide 7 auf , deren stirnseitiger Teil im 

10 wesentlichen auf einer HUllkugel angeordnet ist. Die Schnei- 
de ^ ist auf dem verdickten Schneidenteil 3 so angeordnet, 
daB sie einen wendelartigen Verlauf relativ zur Drehachse 
5 aufweist. Die Verdickung des Schneidenteils 3 i5t so be- 
raessen, daB der wendelartige Verlauf der Schneide ^ er- 

15 zielt werden kann, ohne daB die Schneidplatte an einer 

Stelle die Dicke des plattenfSrmigen Aufnahroeteils 2 unter- 
schreitet. Somit ist eine ausreichende Festigkeit der 
Schneidplatte gewShrleistet - Die in dem gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel vorgesehenen Schneiden ^ gehen im stirn- 

20 seitigen Bereich 7 der Schneidplatte 1 in eine Querschnei- 
de 13 tiber. Der Anschliff der Schneiden ^ sowie der Quer- 
schneide 13 ist an die zu bearbeitenden Materialien und 
die gewUnschte Schnittgeschwindigkeit anpaBbar. In Dreh- 
richtung hinter der Schneide ^ ist eine Spankammer 6 vorge- 

25 sehen, welche ebenfalls einen wendelartigen Verlauf auf- 
weist. Bedingt durch den wendelartigen Verlauf der Schnei- 
de ^ kann die Dicke des Schneidenteils 3 an verschiedenen 
Umfangsstellen der Schneidplatte 1 verschiedene Werte an- 
nehmen. Die genaue Beraessung kann den zugrundeliegenden 

30 Schnittparametern angepafit werden. Im Bereich der Quer- 
schneide 13 weist die Spannplatte 1 einen Freischliff 1^ 
auf, dessen Dimensionierung ebenfalls den Schneidparame- 
tern und dem zu spanenden Werkstoff angepafit sein kann. 

35 In den Fig. 5 bis 7 ist ein zweites Ausfiihrungsbeispiel 
dargestellt, welches analog dem ersten Ausfiihrungsbeispiel 
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1 der Fig. 1 bis 4 aufgebaut 1st. Die Schnelden H llegen je- 
doch bei diesem Ausfilhrungsbeispiel nicht auf einer HUll- 
kugel, sondern auf einem HUllzylinder. Der stirnseitlge 
Bereich 7 der Schneidplatte ist bel dem gezeigten Ausftih- 

6 rungsbeispiel nicht mit einer Schneide versehen, so daB 
diese Schneidplatte hauptsSchlich zur Erzeugung von Nuten 
mit rechteckigem Querschnitt dient, wobel die Vorschubrich- 
tung um 90* zur Drehachse 5 versetzt ist. 

10 In Fig. 8 ist in schematischer Weise ein Aufnahmeschaft 11 
dargestellt, welcher im wesentlichen zylindrisch ausgebil- 
det ist und an seinem vorderen Ende eine Nut 12 aufweist, 
in welche die Schneidplatte 1 mit ihrem Aufnahnieteil 2 ein- 
setzbar ist. Ein Befestigungsorgan 10, in dem gezeigten Aus- 

15 fUhrungsbeispiel eine Schraube, 1st durch die Ausnehmung 9 
der Schneidplatte 1 angeordnet und dient somit der Be- 
festlgung der Schneidplatte 1. Der rOckseitlge Bereich 8 
der Schneidplatte liegt in fester Anlage gegen den Grund 
der Nut 12 an. 
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Schneidplatte 



PatentansprUche 



25 K Schneidplatte zum FrSsen von H5hlungen roit einem platten- 
fOrmigen Aufnahmeteil und mlt einem mit zumindest einer 
Schneide versehenen Schneidenteil , dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB die Schneidplatte (1) im Bereich des 
Schneidenteils (3) gegenuber dem Aufnahmeteil (2) verdickt 

30 ausgebildet ist und daB die Schneide m) einen wendelar- 
tigen Verlauf relativ zur Drehachse (5) der Schneidplatte 
(1) aufweist. 



2. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
35 2eichnet, daB eine in Drehrichtung der Schneid- 
platte (1) hinter der Schneide angeordnete Spankammer 
(6) einen wendelartigen Verlauf relativ zur Drehachse (5) 
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1 der Schneidplatte (1) aufweist. 

3. Schneidplatte nach einem der AnsprOche 1 Oder 2, da- 
durch gekennzeichnet , daS die wendelartige 
Schneide (M) vom stirnseitigen Bereich (7) der Schneid- 
platte (1) 2U deren rtlckseitigem Bereich (8) hin in Dreh- 
riohtung rtlcklSufig ausgebildet ist. 



4. Schneidplatte nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Schneidplatte (1) 
symraetrisch zur Drehachse (5) ausgebildet ist und dafi die 
Schneiden (4) auf einer Hullkugel angeordnet sind. 

5. Schneidplatte nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi der im stirnseitigen Bereich (7) 
der Schneidplatte (1) angeordnete wendelartige Schneiden- 
bereich in Drehrichtung vorlaufend ausgebildet ist. 

6. Schneidplatte nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Schneidplatte (1) 
syrametrisch zur Drehachse (5) ausgebildet ist und dafi die 
Schneiden (4) auf einem HUllzylinder angeordnet sind. 

7. Schneidplatte nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet , dafi der Aufnahraeteil (2) 
mit einer Ausnehmung (9) fUr ein Befestigungsorgan (10) 
versehen ist. 
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